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Gli impianti produttivi della
Società Sapin sono ubicati in
una vasta area industriale di
5.000 mq. a Dairago, che di-
sta pochi km da Milano.
L’adesione degli associati a
questo evento è stata notevo-
le ed ha suscitato in loro sin
dall’inizio molto interesse e
curiosità principalmente per
due motivi.

Il primo perché non capita a
tutti di poter visitare una fab-
brica dove si producono ma-
nichette antincendio anche
perché in Italia ne esiste una
sola: la Sapin.
Il secondo motivo è legato al
fatto che, pur conoscendo
che cosa sia una tubazione
antincendio, molti addetti ai
lavori erano alla ricerca delle

necessarie informazioni tec-
niche in merito ai criteri di
scelta della tubazione da pro-
porre ai loro clienti in relazio-
ne alle diverse esigenze di
utilizzo.
La giornata inizia con l’incon-
tro nell’aula di formazione dei
partecipanti all’evento con i
titolari dell’azienda e prose-
gue con una lezione tenuta
dall’Ing. Francesco Cheval-
lard, relativa a tutti gli argo-
menti tecnici introdotti dalla
revisione della norma UNI
10779 e dalla nuova specifica
tecnica TS 11559. Questa
presentazione che ha poi da-
to seguito ad un costruttivo
dibattito con domande e spe-
cifiche risposte si è portata
via tutta la mattinata.
Accompagnati da tutto lo
staff aziendale ci trasferiamo
in un vicino ristorante dove
c’è stato modo per tutti di co-
noscersi meglio e di scam-
biarsi le proprie opinioni sulle

associazioni
Continuano le visite in azienda:
grande interesse e curiosità tra gli associati

Giuseppe Macchi - Presidente onorario Associazione M.A.I.A.

Nel contesto delle iniziative legate al progetto “Incontriamo i produttori” M.A.I.A. ha portato i
propri associati a visitare la Società Sapin, unica azienda in Italia produttrice di tubazioni
antincendio ed uno dei produttori leader in campo europeo di attrezzature antincendio.

Lezione in aula tenuta da Ing. Francesco Chevallard



problematiche del nostro set-
tore.
Il pomeriggio viene invece
dedicato alla visita ai diversi
reparti produttivi. Il primo re-
parto che andiamo a visitare
è quello della tessitura, punto
di partenza per la realizzazio-
ne del tessuto circolare in po-
liestere ad alta tenacità otte-
nuto con diversi procedimen-
ti tecnologici su speciali telai
altamente automatizzati in
grado di sostenere una eleva-
ta capacità produttiva e co-
struiti appositamente per
questo specifico utilizzo.
Passiamo poi in un secondo
reparto dove la calza tessile
viene sottoposta alla gomma-
tura interna. Questa impor-
tante e delicata operazione è
frutto di tanti anni di esperien-
za e di conoscenze tecniche

nel settore della gomma e dei
tecnopolimeri e patrimonio
della Società Sapin.
Controlli, marcature delle tu-
bazioni in conformità alle nor-
me tecniche di riferimento,
raccordature e confeziona-
mento sono operazioni che

completano il ciclo di produ-
zione.
Nei reparti successivi vengo-
no invece prodotti una vasta
gamma di attrezzature antin-
cendio come idranti a muro
conformi alla normative mar-
cati CE, naspi antincendio
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L’ing. Chevallard spiega ai partecipanti il funzionamento di un telaio

Reparto di produzione di manichette antincendio



anch’essi conformi alle nor-
mative in vigore marcati CE,
diversi modelli di lance antin-
cendio ed una vasta gamma
di attrezzature indispensabili
per i manutentori che devono
effettuare le operazioni di
controllo periodico e di ma-
nutenzione.
L’intero ciclo di produzione è
inserito in una sistema di con-
trollo qualità certificato ISO
9001 dal 2001.
È ora per tutti di trarre le con-
clusioni di questa interessan-
te giornata. Le utilità finali

espresse in merito a questo
incontro sono sicuramente
molto positive per le Società
di manutenzione che hanno
partecipato all’evento, ma al-

trettanto positive per la So-
cietà produttrice Sapin.
Ognuno dei due soggetti (uti-
lizzatore e produttore) hanno
trasmesso delle informazioni
utili per migliorare i propri
prodotti e servizi e da questa
collaborazione ne avranno
tutti dei vantaggi, compreso il
mercato.
Proprio per questo motivo,
nel corso della seconda parte
dell’anno questi incontri sa-
ranno incrementati e M.A.I.A,
porterà i propri associati a vi-
sitare i produttori che hanno
aderito a questa iniziativa e
operano nei settori della pro-
tezione attiva e passiva o del-
la costruzione di attrezzature
necessarie per effettuare le
operazioni di manutenzione.
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Segreteria
Via G.B. Vico, 29 20010 - Cornaredo (MI)
Tel. 02 93563062 - Fax 02 935 626 17

E-mail: segreteria@associazionemaia.org
Pec: associazionemaia@pec.it

www.associazionemaia.org

Reparti tessitura


