Associazioni

Progetto “Incontriamo i produttori”

Giuseppe Macchi, Presidente Onorario Associazione M.A.I.A.

Continuano gli di incontri che I’'associazione MAIA organizza presso le aziende per raccontare le
singole realta produttive e per fornire uno spaccato dell’ltalia che funziona, quella che non si
arrende e va avanti nonostante la crisi.
In questo numero presentiamo due solide realta del settore antincendio la DIERRE s.p.a. e la

Vanzetti Equipment s.r.l.

La visita alla societa
DIERRE s.p.a.

Dierre & leader mondiale nella
produzione di chiusure di si-
curezza e si presenta come
unica realta nazionale la cui
produzione ricopre [l’intera
gamma delle chiusure, dalle
porte blindate e serramenti
blindati per esterni, alle porte
per interni, porte e portoni ta-
gliafuoco, controtelai per por-
te scorrevoli, basculanti e se-
zionali, includendo anche la
produzione delle serrature,
know-how di tutto il compar-
to di sicurezza.

E con questa premessa che &
iniziata la visita alla societa
Dierre degli associati che
hanno aderito a questo in-
contro, nuova formula di col-
laborazione tra produttori e
utilizzatori.

[l punto di ritrovo dei parteci-
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panti all’evento ¢ la sede del-
la societa Dierre situata nelle
immediate vicinanze del ca-
sello autostradale di Villanova
d’Asti ed € bastato questo ri-
ferimento per arrivarci in
quanto le imponenti strutture
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antincendio

principali della societa sono
ben visibili € non possono
passare inosservate.

La visita ha inizio nella grande
sala riunioni, dove i parteci-
panti sono stati ricevuti dal
Presidente della societa, il
Dottor Vincenzo De Robertis
e dal Direttore vendite del
settore tagliafuoco il Dottor
Alberto Cameroni.

Il presidente ha dato ufficial-
mente inizio alla visita fornen-
do ai partecipanti, in un breve
discorso, alcuni dati relativa-
mente al comparto tagliafuo-
co che, per la societa Dierre
oggi riveste il secondo posto
in termini di quota di mercato,
sia a livello nazionale sia eu-
ropeo, vantando peraltro una
grande esperienza internazio-
nale con referenze di altissi-
mo livello.
Complessivamente tutto que-
sto & stato possibile perché
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Dierre ha da sempre investito
notevoli risorse nell’ambito
produttivo, cosa che gli ha
permesso di affermarsi come
la societa piu tecnologica-
mente avanzata del settore
con sette stabilimenti di pro-
duzione dislocati tra Piemon-
te e Lombardia che permetto-
no la realizzazione di prodotti
innovativi e all’avanguardia,
grazie al supporto di un gran-
de team di lavoro altamente
specializzato nei diversi pro-
dotti.

Attraversando wuna vasta
area adibita a Show room
permanente, dove & possibi-
le prendere visione della va-
sta gamma di prodotti finiti,
accompagnati dai responsa-
bili tecnici, e divisi in due
gruppi per problemi di sicu-
rezza delle singole persone,
iniziamo la visita ai reparti di
produzione delle porte ta-
gliafuoco.

Una cosa cattura subito I’at-
tenzione di tutti; la vastita di
questi reparti di produzione
che ovviamente & un primo
requisito indispensabile per
poter produrre in serie le
porte.

Passiamo cosi dal reparto
stoccaggio dei materiali, ai
primi reparti di tranciatura e
piegatura delle lamiere, dove
notiamo una notevole pre-
senza di automazione delle
attrezzature sia per quanto ri-
guarda la produzione ma an-
che per la movimentazione
stessa dei materiali che du-
rante il loro percorso devono
sottostare, prima di passare
alla fase successiva ai con-
trolli di qualita.
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Alcune immagini della visita guidata nei reparti
di produzione delle porte tagliafuoco

Il Dottor Vincenzo De Robertis, nella sala riunioni
saluta i partecipanti alla fine dell’incontro.
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Dopo avere camminato per
altre centinaia di metri, si arri-
va al grande spazio destinato
al reparto verniciatura dei di-
versi componenti che, se-
guendo un percorso altamen-
te automatizzato, vengono
puliti e successivamente ver-
niciati.

Continuando a camminare in
questi immensi capannoni ci
si rende conto dalla movimen-
tazione dei diversi componen-
ti che stiamo per arrivare nel
punto dove la porta sotto gli
occhi dei presenti, viene defi-
nitivamente assemblata ,con-
trollata e imballata pronta per
la spedizione.

Durante questo lungo percor-
so guidato oltre ad aver os-
servato la moltitudine d’im-
pianti, macchinari e attrezza-
ture di vario genere a elevata
automazione, abbiamo potuto
notare la presenza di numero-
si tecnici e operai specializza-
ti dislocati su tutto lo stabili-
mento ricoprenti ruoli diffe-
renti su tutto il ciclo produttivo
che con il loro prezioso lavoro
e la loro dedizione hanno con-

tribuito al raggiungimento del
risultato finale.

Il programma prevede nel suo
insieme un break per una co-
lazione di lavoro in un tipico
ristorante della zona, che rag-
giungiamo con un certo ritar-
do, visto il tempo che & stato
necessario per visitare solo il
reparto di produzione delle
porte tagliafuoco.

Alla ripresa pomeridiana dei
lavori incontriamo nella sala
riunioni il Dottor Alberto Ca-
meroni e I'lngegner Gianrico
Delfino, Responsabile del re-
parto R&S, che illustrano ai
presenti le procedure legate al
rispetto della normativa vi-
gente nella costruzione dei
prodotti tagliafuoco Dierre.
L'Ingegner Delfino ha di se-
guito tenuto una vera e pro-
pria lezione ai presenti in me-
rito alla recente norma UNI
11473 -1 relativa all’installa-
zione e manutenzione delle
porte tagliafuoco sulla scia
della quale si & aperto un di-
battito con scambio costrutti-
vo di opinioni che hanno mes-
so in evidenza quanto siano

utili questi confronti tra chi
produce e chi invece installa e
tiene in manutenzione i pro-
dotti stessi.

Questa giornata intensa e co-
struttiva sta per finire ed &
giustamente il Presidente
Dierre Dottor Vincenzo De
Robertis a chiudere i lavori
che, nel contesto del suo di-
scorso di commiato esaltan-
do I'importanza e la sua per-
sonale soddisfazione in meri-
to a questo incontro, lascia
trasparire una sua preoccu-
pazione legata al fatto di
quanto sia difficile, oggi esse-
re imprenditori nel nostro
Paese alla luce della situazio-
ne congiunturale che stiamo
attraversando.

Nonostante questo, tutti i pre-
senti hanno colto anche nelle
sue parole I'orgoglio dell’im-
prenditore che affronta di pet-
to le difficolta e che di certo
non si arrende alle criticita del
momento, ma ¢& fautore del
cambiamento e della capacita
di reazione delle aziende e
degli uomini ai segnali del
mercato.

La visita alla societa
Vanzetti Equipment s.r.l.

La societa Vanzetti Equip-
ment s.r.l. & leader a livello
internazionale nella produ-
zione di una vasta gamma di
macchinari e attrezzature in-
dispensabili per potere effet-
tuare correttamente le ope-
razioni di controllo periodico,
manutenzione e collaudo nel
settore dell’antincendio.

L’azienda, che pud vantare
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una presenza trentennale sul
mercato, ha da sempre spe-
rimentato ed investito risorse
in ricerca ed innovazione
tecnologica allo scopo di
soddisfare un mercato in
continua evoluzione e di of-
frire ai propri clienti macchi-
ne progettate e costruite in
Italia nei propri stabilimenti
situati a Moretta in provincia
di Cuneo.

Molte sono le aziende asso-
ciate M.A.l.A. che hanno ade-

antincendio

rito a questa iniziativa, in
quanto nella maggior parte
dei casi chi lavora nel settore
specifico della manutenzione
antincendio possiede una o
piu attrezzature prodotte dal-
la societa Vanzetti senza mai
avere avuto I'opportunita di
visitare I’azienda.

Con grande puntualita, tutti i
partecipanti arrivano alla se-
de della societa Vanzetti e qui
vengono ricevuti nell’aula
corsi di formazione dal titola-
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re dell’attivita Ing. Dario Mor-
rica, che dopo un breve di-
scorso di benvenuto illustra il
programma della giornata e
da incarico al responsabile
tecnico, Signor Fausto Varro-
ne, di aprire i lavori presen-
tando con l'ausilio di slide la
gamma completa di macchi-
ne e componenti che la so-
cieta produce.

La presentazione del Sig. Var-
rone € ricca di informazioni
legate alle diverse caratteri-
stiche costruttive e prestazio-
nali di ogni macchina, e nello
stesso tempo & prodiga di
consigli per gli operatori in
merito ai criteri per la loro
scelta. Proprio su questo ulti-
mo aspetto si € concentrato il
dibattito alla fine di questa
parte dei lavori.

E giunto il momento di anda-
re in officina a visitare i repar-
ti di produzione dove accom-
pagnati dai tecnici della so-
cieta i partecipanti hanno
avuto modo di prendere visio-
ne dei reparti di costruzione e
assemblaggio di tutta la vasta
gamma di macchine e attrez-
zature “Made in ltaly”.
Questo passaggio in officina
e stato un ulteriore momento
di confronto e di scambio di
consigli e di opinioni tra chi
utilizza e chi produce.
L’orologio gira inesorabilmen-
te e ricorda a tutti che & giun-
to il momento di andare a
pranzo tutti insieme in un vici-
no ristorante, cosa che i par-
tecipanti hanno apprezzato
molto anche perché & noto a
tutti che in Piemonte si man-
gia bene, e cosi e stato.
Riprendiamo i lavori, passan-
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do in modo proficuo dalla
teoria alla pratica: il Signor
Varrone, con ['ausilio dello
staff produttivo Vanzetti, offre
ai partecipanti un’utile ses-
sione di dimostrazioni prati-
che delle macchine presenta-
te il mattino.

Questa fase della giornata e
stata particolarmente costrut-
tiva, in quanto gli operatori
hanno potuto testare I'effi-
cienza, la sicurezza e la ver-
satilita delle macchine pre-
sentate e allo stesso tempo
hanno avuto la possibilita di
valutare direttamente con il
produttore il macchinario piu
confacente alle proprie esi-
genze, effettuando in tal mo-
do una scelta coerente.

Con il passare del tempo au-
menta nelle persone coinvol-

te , siano essi titolari o manu-
tentori, ma anche nei tecnici
dello staff Vanzetti, la consa-
pevolezza di quanto si sta ri-
velando utile a tutti questo in-
contro.

Mettere a confronto chi pro-
duce e immette sul mercato
macchine e attrezzature per
la manutenzione con gli ope-
ratori che giornalmente le uti-
lizzano & stata la chiave vin-
cente del successo di questa
iniziativa.

Di questo, € fortemente con-
vinto anche I'Ing. Morrica
che, nel consegnare gli atte-
stati di partecipazione a tutti
coloro che sono intervenuti,
ha voluto sottolineare I'impor-
tanza di questo evento auspi-
cando che si possa ripetere
nel tempo.

L’ing. Dario Morrica da il benvenuto ai partecipanti
e presenta la Societa Vanzetti

| tecnici della societa Vanzetti effettuano
dimostrazioni pratiche in officina

antincendio
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